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Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768 T1 (alt DIN 7168)

7. Zeichnungsteile und
allgemeine technische Tabellen

Toleranzklasse

LangenmaBe

GrenzabmafBe in mm fiir NennmaBbereiche

Kurz- Benennung 0,5 Gber 3 liber 6 dber 30 Uber 120 |(iber400 | Gber 1000 | liber 2000

zeichen bis 3 bis 6 bis 30 bis 120 bis 400 bis 1000 | bis 2000 | bis 4000

f fein + 0,05 + 0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,3 +0,5 -

m mittel +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2 +2

[ grob +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2 +2 +3 +4

v sehr grob - +0,5 + 1 +1,5 +25 +4 +6 +8

Rundungshalbmesser u. Fasen WinkelmaBe

Toleranzklasse GrenzabmalBe in mm fiir Grenzabmafe in Grad und Minuten fir
NennmaBbereiche NennmaBbereiche (kiirzerer Schenkel)

Kurz- Benennung 0,5 Gber 3 . . (iber 10 Uber 50 tber120 | .

zeichen bis 3 bis 6 tber6 | bis 10 bis 50 bis 120 | bis40p  |Uber400

f fein +0,2 +0,5 +1 +1° + Q° 30’ +0° 20’ +0° 10’ +0° 5

m mittel

c grob £04 1 £2 +1° 30 | £1° +0° 30 |+0°15 + 010

v sehr grob ' +3° £2° £1° £0° 30 [+0°20

Allgerneintoleranzen fiir Form und Lage

vgl. DIN ISO 2768 T2 (04.91)

Toleranzen in mm flr

Geradheit und Ebenheit Rechtwinkligkeit Symmetrie Lauf
Toleranz- NennmaBbereiche in mm NennmaBbereiche in mm NennmaBbereiche in mm
klasse Uber |Uber |uber |lber |uber tber | uUber |{ber tber | Gber |uber
bis 10 30 100 300 1000 |bis 100 | 300 1000 | bis 100 | 300 1000
10 bis bis bis bis bis 100 bis bis bis 100 bis bis bis
30 100 |300 1000 |3000 300 1000 | 3000 300 1000 |3000
H 0,02 0,05 |0, 0,2 0,3 0,4 0,2 0,3 0,4 0,5 0,5 0,1
K 0,05 | 0,1 0,2 0,8 0,6 0,8 0,4 0,6 0,8 1 0,6 0,8 1 0,2
L 0,1 0,2 0,4 0,8 1,2 1,6 0,6 1 1,5 2 0,6 | 1 1.5 2 0,5
Allgemeintoloranzen fiir Lingen- und WinkeimaBe, Form und Lage vgl. DIN 7168 (04.91)
- nicht fiir Neukonstruktionen -
LangenmaBe
GrenzabmaBe in mm flir NennmaBbereiche
Toleranzklasse 0,5 Uber 3 liber 6 tiber 30 liber 120 | (iber 400 |{iber 1000 |(iber 2000 | liber 4000
bis 3 bis 6 bis 30 bis 120 bis 400 bis 1000 |bis 2000 |bis 4000 |bis 8000
f (fein) +0,05 + 0,05 + 0,1 +0,15 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 -
m (mittel) +0,1 +0,1 + 0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2 +2 +3
g (grob) +0,15 +0,2 +0,5 +0,8 +1,2 +2 +3 +4 +5
sg (sehrgrob) - +0,5 +1 +1,5 +2 +3 t4 +6 +8
Rundungshalbrnesser und Fasen WinkelmaBe
Grenzabmafe in mm fdr NennmaBbereich Grenzabmafe in Grad und Minuten
Toleranzklasse flir NennmaBbereich (kiirzerer Schenkel)
0,5 lber 3 Uber 6 {iber 30 Uber 120 uber 10 tiber 50 Gber 120 | Uber 400
bis 3 bis 6 bis 30 bis 120 bis 400 bis 10 bis 50 bis 120 bis 400
f (fein)
m (mittel) +0,2 +0,5 +1 +2 +4 +1 + 30’ + 20 + 10’ +5
g (grob) +1° 30" | x50 + 25 +15' 10
sg (sehrgrob) [t 0.2 £1 +2 x4 +8 + 30 + 20 + 10 + 30’ +20'
Toleranzen in mm flr
Toleranzklasse Geradheit und Ebenheit fiir NennmaRbereich Symmetrie Lauf
tber 6 tber 30 Uber 120 | (iber 400 |(ber 1000 | (iber 2000
bis 6 bis 30 bis 120 bis 400 bis 1000 | bis 2000 | bis 4000
R 0,004 0,01 0,02 0,04 0,07 0,1 - 0,3 0,1
S 0,008 0,02 0,04 0,08 0,15 0,2 0,3 0,5 0,2
T 0,025 0,06 0,12 0,25 0,4 0,6 0,9 1 0,5
U 0,1 0,25 0,5 1 1,5 2,5 3,5 2 1
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